
ステンレススリットパイプ受注可能サイズ表

（HL・＃４００）

（ロイヤルピッチ）

13ｘ13ｘ1.2 ＨＬ 4000 ○ ○

最長加工 ＃400 4000 ○ ○

ｼﾝｸﾞﾙ=2700

16ｘ16ｘ1.5 5000 ○ ○

最長加工 6000 ○ ○

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ＃400 5000 ○ ○

19ｘ19ｘ1.5 5000 ○ ○

最長加工 6000 ○ ○

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ＃400 5000 ○ ○

25ｘ25ｘ1.5 5000 ○ ○ ○ ○ ○

最長加工 6000 ○ ○ ○ ○ ○

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ＃400 5000 ○ ○ ○ ○ ○

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=3000

32ｘ32ｘ1.5 5000 ○ ○ ○ ○ ○

最長加工 6000 ○ ○ ○ ○ ○

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ＃400 5000 ○ ○ ○ ○ ○

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=3000

40ｘ40ｘ1.5 5000 ○ ○ ○ ▲ ▲

最長加工 6000 ○ ○ ○ ▲ ▲

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ＃400 5000 ○ ○ ○ ▲ ▲

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=3500

50ｘ50ｘ1.5 5000 ○ ○ ○ ▲ ▲

最長加工 6000 ○ ○ ○ ▲ ▲

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ＃400 5000 ○ ○ ○ ▲ ▲

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=3500

60ｘ60ｘ1.5 5000 ○ ○ ○ ▲ ▲

最長加工 6000 ○ ○ ○ ▲ ▲

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ＃400 5000 ○ ○ ○ ▲ ▲

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=3500
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ステンレススリットパイプ受注可能サイズ表

（ＨＬ）

（ロイヤルピッチ）

12ｘ25ｘ1.5 ＨＬ 5000 ○ ○

最長加工 ＃400 5000 ○ ○

ｼﾝｸﾞﾙ=3500

14ｘ24ｘ1.5 ＨＬ 5000 ○ ○

最長加工 ＃400 5000 ○ ○

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ○ ○

20ｘ40ｘ1.5 ＨＬ 5000 ○ ○ ▲ ▲

最長加工 〃 6000 ○ ○ ▲ ▲

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ＃400 5000 ○ ○ ▲ ▲

25ｘ40ｘ1.5 ＨＬ 5000 ○ ○ ○ ○

最長加工 〃 6000 ○ ○ ○ ○

ｼﾝｸﾞﾙ=3500 ＃400 5000 ○ ○ ○ ○

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=3000

○印は、加工可能です。△印は、現在金型を製作中です。
▲印は、加工出来るかどうかのテストが必要です。

プレス加工ですので、比較的安価にご提供できます。まだ受注生産の段階ですが、
お客様のご要望がありましたら、在庫販売も検討させていただきます。
どうぞよろしくお願い申し上げます。
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ステンレススリットパイプ受注可能サイズ表

（ＨＬ）

（ロイヤルピッチ）

19.0x1.5 4000 ▲ ▲

最長加工 5000 ▲ ▲

ｼﾝｸﾞﾙ=3000 6000 ▲ ▲

25.4ｘ1.5 ＨＬ 4000 ○ ○

最長加工

ｼﾝｸﾞﾙ=3000

32.0ｘ1.5 4000 ○ ○ ○

最長加工 5000 ○ ○ ○

ｼﾝｸﾞﾙ=3000 6000 ○ ○ ○

38.0ｘ1.5 4000 ○ ○ ○ ▲ ▲

最長加工 5000 ○ ○ ○ ▲ ▲

ｼﾝｸﾞﾙ=3000 6000 ○ ○ ○ ▲ ▲

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=

50.0ｘ1.5 4000

最長加工 5000

ｼﾝｸﾞﾙ= 6000

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=

60.5ｘ1.5 4000 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

最長加工 5000 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

ｼﾝｸﾞﾙ= 6000 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=

76.3ｘ1.5 4000 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

最長加工 6000 ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

ｼﾝｸﾞﾙ=

ﾀﾞﾌﾞﾙ　=

○印は、加工可能です。△印は、現在金型を製作中です。

▲印は、加工出来るかどうかのテストが必要です。
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