
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

《ひぐちん通信》2014 年 7 月号 

ひぐちん通信 
ヒグチ鋼管株式会社 〒547-0001 大阪市平野区加美北 4-6-21 

Tel:06-6791-7788 fax:06-6791-8588 代表取締役 樋口浩邦 

2022 年 9 月号（vol.102） 

◆２０２８年の受賞を目指し・・・◆ 

こんにちは、お世話になっております。ヒグチ鋼管代表の樋口です。ひぐちん通

信第１０２号をお送りいたします。よろしくお願いいたします。 

さて、今年に入ってからある目標を掲げました。それは今から６年後、２０２８年に

｢『日本でいちばん大切にしたい会社』大賞｣で受賞するという目標です。 

この｢『日本でいちばん大切にしたい会社』大賞｣は業績や経営手腕ではなく社会

的責任を果たす、という企業姿勢を客観的に評価し表彰することで他の企業の範と

なり、「大切にしたい会社」が増えることを期待して坂本光司教授の「人を大切にす

る経営学会」により創設されたものです。 

私たちは人を大切にする経営である人本（じんぽん）経営を２０１５年から学び、

そして、実践して参りました。７年間で様々なことに取り組み、また、ベンチマークツ

アーに参加しながらいろんなモデル企業さんを見させていただきました。そういった

流れの中で今年に入り、この｢『日本でいちばん大切にしたい会社』大賞｣の受賞が

夢物語ではなく、自分たちの手の届くところまで来ているのでは？と手応えを感じる

ようになり、ひとつの大きな目標として掲げることにしました。 

では、なぜ６年後の受賞を目標にしているかと言いますと、それは障がい者雇用

が定着するまでそれくらい時間が掛かると思ったからです。｢『日本でいちばん大切

にしたい会社』大賞｣を受賞するためには、様々な条件があります。そのひとつが障

がい者の雇用です。これまで社外から障がい者の方を新たに採用するということは

しておりませんでした。これから新たに採用をしていこうと考えたときに、その雇用が

ちゃんと定着し、実績と呼べるまでになるには５年は必要だと考え、そして、その翌

年の２０２８年の受賞を目標にしました。 

目標に掲げたことで、その受賞のために必要な取り組み、例えば、

現場で事故が起こらないようにするための改善や、それから社員ア

ンケートの実施など様々なことに取り組むそのスピードが加速してい

ます。２０２８年に受賞できるように、全社で取り組んで参ります。 



 

 

 

 

 

 

 

        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

【発行者プロフィール】              

名前：樋口浩邦（ひぐちひろくに） E メール：hirokunister@gmail.com 

誕生日：昭和４１年３月１６日 出身地：大阪市東住吉区 

経歴：関西大学卒業後、弊社の主要仕入先である丸一鋼販(株)に入社。 

名古屋営業所で５年間お世話になった後、当社に入社。平成１３年７月に 

代表取締役に就任し、現在にいたる。 

趣味：映画鑑賞 モットー：『大丈夫！なんとかなる( ´ ▽ ` )ﾉ』 

◆３Ｓ活動＆業務改善情報◆ 

(整理・整頓・清掃)当社の取り組みをご紹介します。 

◆発行者コラム◆ 

今回もまた最後までお読みいただきまして、どうもありがとうございます！さて、皆

様にひとつお知らせがございます。８月１８日より、カラー角パイプの在庫を始めまし

た！サイズは【５０X５０X２．３X６０００】と【１００X１００X２．３X６０００】です。特に出

荷量の多い上記２サイズを在庫サイズとして運用をスタートしました。取り寄せのタ

イムラグがなくなるので、即納での対応が可能となります。どうぞお気軽にお問い合

わせください！樋口 

①事務所入口が歩道に面しており、自転車が歩道を走っ
てくることも多々あるため以前から危険だと思っていまし
た。今回、接触事故防止のため、ドアに標示を貼りまし
た。ｂｙ梅原・野中 

③第二工場の階段を塗装し、滑り止めを
貼りました。ｂｙ佐多良太 

④障害者雇用の準備も兼ね、安全性確保の
為、上る側と同様、下る側にも手摺を設置しま
した。ｂｙ柴尾・武知・野上・尾田・中川 

②ファイルの背表紙を犬のイラストで
作成しました。ｂｙ斎藤・橋本 

⑤長さの短い製品を面取りするとき、チャックに手を
挟む危険がありました。別のパイプを製品の内径に
切削加工して、写真のように面取りするようにしまし
た。ｂｙ武田勇 


