
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

《ひぐちん通信》2014 年 7 月号 

ひぐちん通信 
ヒグチ鋼管株式会社 〒547-0001 大阪市平野区加美北 4-6-21 

Tel:06-6791-7788 fax:06-6791-8588 携帯:090-3659-2743 代表取締役 樋口浩邦 

2020 年 8 月号（vol.77） 

◆１０１円貯金すると、４４９円のマイナス？？◆ 

こんにちは、お世話になっております。ヒグチ鋼管代表の樋口です。ひぐちん通信

第７７号をお送りいたします。よろしくお願いいたします。 

さて、以前、ひぐちん通信（２０１９年１２月号）の発行者コラムで、こんなことを書

きました。「新聞で読み、５００円玉貯金を始めました。『１００万円』と書かれたブリキ

の円柱の貯金箱を買い、車のトランクに積んでおります。家に置いておくと貯金し忘

れるので、買い物をして５００玉ができたらそのまますぐ入れられるように、トランク

に積んでおります」と。あれから半年が既に過ぎておりますが、実は今も５００玉貯

金は続いております。そこそこ重たくなってきまして、おそらく半分くらいは貯まった

のではないかと思っています。 

先日、用事があって三菱ＵＦＪ銀行に行きました。窓口に並んでいたところ、ちょっ

と気になる張り紙（チラシ）を発見。５００円玉貯金に精を出していた私は、目を疑い

ました。その張り紙は「大量硬貨取扱手数料新設のお知らせ」というものでした。 

すでに４月１日からスタートしているという「大量硬貨取扱手数料」は、その名の

通りです。具体的には、現金入金、現金振込（※ＡＴＭでの取引は対象外）で硬貨が

１０１枚以上だと、手数料が掛かるというものです。１００枚までは無料。１０１枚以上

５００枚まで５５０円。５０１枚以上１０００枚まで１１００円。１００１枚以上は１６５０円

で、以降、５００枚毎に５５０円を加算とのこと。 

将来、ブリキの貯金箱が満杯になり、１００万円貯まったとしたら、そこに入ってい

る５００円玉は２０００枚のはず。すると、１００１枚までの手数料１６５０円と１５０１枚

までの５５０円の計２２００円の手数料が掛かります。もし、誤差があって２００１枚の

５００円玉が入っていたら、さらに５５０円の追加で、２７５０円もの手数料が…。 

５００円玉ではなく１円玉貯金で１０１枚持っていったら、５５０円の

手数料が掛かり、－４４９円と、大幅なマイナスです…。 

他行でも同様の手数料があるようです。小銭貯金をされている方、

どうかお気を付けください。 



 

 

 

 

 

 

 

        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

【発行者プロフィール】              

名前：樋口浩邦（ひぐちひろくに） E メール：hirokunister@gmail.com 

誕生日：昭和４１年３月１６日 出身地：大阪市東住吉区 

経歴：関西大学卒業後、弊社の主要仕入先である丸一鋼販(株)に入社。 

名古屋営業所で５年間お世話になった後、当社に入社。平成１３年７月に 

代表取締役に就任し、現在にいたる。 

趣味：映画鑑賞 モットー：『大丈夫！なんとかなる( ´ ▽ ` )ﾉ』 

◆３Ｓ活動＆業務改善情報◆ 

(整理・整頓・清掃)当社の取り組みをご紹介します。 

◆発行者コラム◆ 

現在、当社では働き方改革の一環として、電話応対の時間を、早朝(７時頃)～昼

１２時。昼１２時４５分～１８時とさせて頂いております。お昼休みの時間(１２時～１２

時４５分)は社員に十分な休憩を取ってもらうため、また、１８時以降は事務処理に集

中してもらい、少しでも早く退社してもらうため、そのようなルールを定めました。も

し、急ぎで連絡を取りたい場合は、各営業担当か私の携帯(０９０３６５９２７４３)まで

お電話ください。ご不便をおかけしますが、何卒よろしくお願い申し上げます。樋口 

①電卓で計算する時間の短縮と本数間違いを軽減さ
せる目的で「結束サイズ表」を作成しました。切断後、
横列と縦列が正しいか、指差呼称を行い、結束し、本
数間違いを軽減していきます。ｂｙ野上 

③丸パイプを引っ張って抜く時、擦り傷が
発生する為、横から取れるように原菅棚を
作成しました。ｂｙ柴尾 

④トレンガー（丸ノコ）は、４５度切りの時に切り口が
斜めになる為、別の機械で４５度切りをしていました。
機械をよく見ていたら、油圧クランプで押さえた時に、
○の部分が少し沈んでいたので、40 角のパイプを入
れてみました。すると、油圧クランプでの沈みがなくな
り、切り口が斜めにならず真っ直ぐに切れました。こ
れで４５度切りの仕事を他の機械に回す必要がなく
なり、作業効率がアップしました。ｂｙ上岡 

②メジャーカバーが何個か破損していたので、新た
に作成しました。メジャー落下時の破損を軽減させ
ました。ｂｙ中川 


